
Erlauben Sie uns, die tollen inteligenten optoelektrischen
Sortierungssysteme vorzustellen, die imstande sind, verschiedene
Materialien zu sortieren, und zwar wie nach den Farben, als auch

nach ihrer Zusammensetzung.  

Wir sind fähig fast alle Materialien zu sortieren – im Umfang von 
300 kg bis 40.000 kg pro Stunde – nach dem Typ der Einrichtung! 

Beispiele der industriellen Sortierung nach den Farben: 
Kunststoffgranulate, gemahlene Abfallkunststoffe, PET Flakes, Glass, Kupfer, Aluminium, 
elektronischer Abfall, Steine u.s.w. 

Transparente Kunststoffe Gemahlene Abfallkunststoffe Kunststoffgranulat

Glass Steine Industriesalz



Beispiele der Lebensmittelsortierung nach den Farben: 
Tee, alle Getreidesorten, Nüsse, Kaffee, getrocknete Früchte, verschiedene Samen und 
Kerne, Salz und andere Pflanzenprodukte 

Sesam Getreide Kaffee

Nüsse Kürbissamen Tee

Erdnüsse Getrockneter Knoblauch Getrocknete Karotte

Sortierung nach dem Materialientyp:

PVC/PET PVC PET



Sortierungssysteme TAIHO sind auf solche Weise konstruiert, dass sie bei maximaler Wirksamkeit 
minimalen Energieverbrauch, niedriges Geräuschpegel und mindest kleine Flächeanforderungen haben.  
Aus diesen Gründen wird im Gegensatz zu üblichen Systemen kein schnell laufendes Bandtransporter mit 
einem großem Vibrationsieb benützt, sondern ist der Gravitationskraft ausgenützt, wenn das Material auf 
einer speziellen Fläche rutscht.
Alle Konstruktionen dieses Systems are möglichst vertikal orientiert (wegen der maximal effektiven 
Raumausnützung). 

Sortierungssysteme TAIHO sind fähig mit der Wirksamkeit von 99% die Teile bis zu der Größe von 0,14 
mm zu sortieren (inklusiv der Formdetektion). Das alles kann man dank der Toptechnologie der modernsten 
Sensoren CCD/NIR und dem speziellem Software realisieren.
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Schematische Abbildung des Sortierungssystems 
nach den Farben. 

Übliche Sortierung TAIHO Sortierung

Sortierung nach der Form

Vibrationsaufgeber

Steuerung

vordere CCD Kamera

vordere LCD Beleuchtung

Auslaß für das nicht übereinstimmende
Material

Auslaß für das sortierte Material

Trichter

Rutschfläche

hintere Abprallfläche

hintere CCD Kamera

Sortierungsdüsen unter Druck

aussortiertes Material

aussortierter Abfall

NIR
Kamera

CCD
Kamera



Schematische Abbildung des Sortierungssystems nach den
Farben und gleichzeitig nach der Sorte und der Form des

Materials. 

Kompaktes Sortierungssystem für solche Betriebe geeignet,
wo man unregelmäßig kleinere Materialmengen

 zu sortieren braucht. Kapazität von 100- 200 kg/h.

Nächste Durchführung mit der Kapazität von  500 – 1.000 kg/h
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Sortierungssystem mit hoher Leistung – mit der Kapazität von
20.000 kg/h.

Sortierungssystem mit Spiegel, die Kapazität  von 40.000 kg/h.



Dank der Mannigfaltigkeit der Systemen und dem spezifischen Software sind wir
imstande das maximal geeignete Sortierungssystem gemäß den Anforderungen

unseres Kunden auszuwählen.

Wir bieten die modernste Toptechnologie an, die immer weiter entwickelt wird. Und
dazu für sehr günstige Preise!

Mit uns sparen Sie Ihre Finanzmittel, Raum in Ihrem Betrieb und Energie. Und Ihre
Abnehmer bekommen erstklassig aussortierte Waren.

Wir liefern die Sortierungssysteme selbstständig, oder komplete Technologien „auf
Schlüssel“ - nach dem Wunsch des Kunden.

Selbstverständlichkeit für uns ist die komplete Installation der Technologie und
Fachschulung der Bedienung.

Investieren Sie mit uns in Ihre Zukunft! 




